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(54) Biaxiaimisc^er 

(57) Die Erf indung betrifft einen Biaxialmisctier mit 
einem jochfOrmigen, um eine horizontale Achse dreh- 
baren Spannrahmen (4) und mit gegeneinander gerich- 
teten und um eine dazu senkrechte Acfise drehbaren 
Drehtellern (10J 1), die ut>er ene Spannvorrichtung zur 
Halterung unterschiediicher Mischgutbehaiter (15) 
gesteuert zusammenspannbar sind. ErfindungsgemdB 
ist eine motorangetriebene Ausziehvprrictitung (52) vor- 
geschlagen mit einem am Spannrahmen (4) mitdrehend 
angebrachten Antriebsmotor (77), der Qfc>ef eine Steuer- 
eiriheit (35) fOr einen bestimmten Vor- oder ROcktauf 
entsprechend einem Ausschub des Drehtellers (10) in 
die maximale Ausschubstellung oder entsprechend 
einem Einzug des Dreht^lers (10) in die Mischstellung 
in das Mischergehduse (2) angesteuert wird. Damrt und 
insbesondere in Verbindurig mit einer gesteuerten TQr- 
Offerivprrichtung ist^ Mischvorgang pro^ 
ertautomatisierbar. 
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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft einen Biaxialmischer nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Ein bekannter Biaxialmischer als Zentrrfugalmi- 
scher (DE 44 16 593 CI) umfaOt ein Mischergehduse, 
in dem ein jochfOrmiger Spannrahmen ais in einer Ver- 
tikalebene liegenden FuhrungssSulen und daran ver- 
schiebbar gehaltenen Spannbacken angeoidnet ist. 
wobei an jedem ^pannbacken jeweils ein Drehteller 
drehbar gehatten ist, und wobei die Drehteller gleich- 
achsig und gegeneinander gerichtet sind. Die Spann- 
backen und dantit die Drehteller 8ind zum Enspannen 
und zur Halterung unterschiedlicher Mischgulbehaiter 
mit Hilfe einer Span'nvorricMjng verschiebbar. 

Der Spannrahmen ist mittels eines Spannrahmen- 
antriet)s um eine horizontale Spannrahmervjrehachse 
drehbar. Zudem ist ein Drehtellerantrieb verwendet, der 
hier fur einen Drehteller vom Spannrahmenantrieb Qber 
ein Getriebe abgelehet isL Der andere Drehteller, der 
ausziehbar gestaltet ist. wird bei einem eingespannten 
Mischgutt>ehaiter mitgedreht. Die Spannvorrichtung, d. 
h. die gegenseitige Verst^lung der Drehteller Ist mit 
HiHe eines am Spannrahmen angeordneten und mit 
diesem mitdreheriden Spannantrieb als Elektromotor 
steueibar. 

Ober eine Steuereinrichtung werden die einzelnen 
Antriebe entweder von Hand, fremdgesteuert oder in 
einer Programmat)lauffo|ge beim Vorliegen k)e8limmter 
Ein- und Ausschaftbedingungen, de indbesondere Qber 
Endschalter und Stdliingsschatter vorgegeben sind, 
geschalteL 

Im Mischergehduse ist eine TQr mit einer ver- 
schlieBbaren TQrOffnung zur Einfuhrung eines Misch- 
gutibehaiters angebracht. FQr eine bessere 
Beschickung ist ein Lagerbock fOr einen Drehteller auf 
einer Ausziehvorrichtung angeordnet. mit der dieser 
Drehteller aus dem Turberekii des Mischergehauses 
herauszieht)ar ist. 

Die bekannte Ausziehvorrichtung fOr einen Drehtel- 
ler etoenso wie die TQr des Mischergehauses sind von 
Hand zubedienenrms einen gem^mK^ urkJ Zdt- 
aufwand eribrdert mit einer nk^ht a u szuschlieBenden 
Gefahr von Fehlt>edienungen. 

Aufgabe der Erfindung ist es demgegenOber. einen 
gattungsgemdBen Biaxialmischer so weiterzuk>ilden, 
daB die .Funkttonssich^eit und der Bedienungskom- 
fort erhOht werden. 

Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelOsL 

Gemas Anspruch 1 Ist am Spannrahmen ein mit 
diesem mitdrehender Ahtriebsmotor fQr cfie Ausziehvor- 
richtung angebracht. Der Ahtriebsmotor wird Qber die 
ohne^n >^>rhandene Steureinheit durch Venwendung 
vortiandener Bautelle Oder durch einem Fachmann 
geiaufige Ergflnzungen angesteuert. Es erfolgt eine 
VDr- Oder ROdklaulansteuerung entsprechend einem 
Ausschub in die maxin^e Ausschii>stellung oder ent- 
sprechend einem Einzug in die Mischstellung in das 



Mischergehause. 

Dam'rt wird durch den Wegfall des Handauszugs 
und des Handeinschubs der Bedienungskomfort 
erhOht. Eine Bedienperson braucht betriet)smaBig nicht 

5 mehr in den Innenbereich des Mischers greifen. so daB 
insgesamt die Sk^herheit erhOht wird. Durch einen am 
Spannbacken befestigten, mitdrehenden Antriebsmotor 
k6nnen komplizierte, mechanische BewegungsObertra- 
gungen und mechanische Kupplungen. die bei einem 

10 gehdusefesten Antrieb offenslchtlich erfbrderlk^h wflren, 
entfallen. Damit wird die steuert>are Ausziehvorrichtung 
bei hoher Funklionssicherheit einfach und kostengun- 
stig herstellbar. 

GemdB Anspruch 2 kOnnen die Steuereinheit und 

IS damit der Antriebsmotor fOr die Ausziehvorrk^itung von 
Hand oder in einer grOBeren MIschstraBe mit mehreren 
Geraten auch frenxlgesteuert erfolgen. Eine solche 
Ansteuerung kann unabhdngig von weiteren Mischpro- 
grammen, beispielsweise als reine Handsteuerung fQr 

20 die Ausziehvom'chtung vorgesehen werden. In Vertrin- 
dung mit einem automatischen, nachfolgend beschrie- 
benen Mischvorgang ist eine Handschattung uber einen 
Initialisierungsschalter zur Herstellung einer Programm- 
Grundstellung erfoiderlich, wobei von Hand t)eispiels- 

25 weise zu Beginn eines Arbertslags der Drehteller einmal 
ausgefahren wird und zum Ende eines Art>eHstags von 
Hand wieder zum Verblelb im Gehfiuse eingefehren 
wird. 

In einer bevorzugten AusfQhrungsfbrm nach 

30 Anspruch 3 erfolgt der Mischvorgang programmgesteu- 
ert selbsttatig. In der ^^orbeschriebenen Grundstellung 
bei einem ausgefahrenen unteren Drefiteller wird ledig- 
lich der Mischgutbehaiter aufgesetzt und von Hand oder 
fremdgesteuert der Mischvorgang mit einem Pro- 

35 grammstartschalter gestartet. Insbesondere erfolgt 
dabei auch eine weiter unten beanspruchte automati- 
sche TQrsteuerung. die jedoch in einer einfachen Aus- 
fuhrung auch von Hand vorgenommen werden kann. 
Der Mischvorgang Iduft dat>ei nach dem Starten selbst- 

40 tatig dergestalt ab. daB der Drehteller eingezogen und 
die GehausetQr geschlossjMi_wird. Zudem werden .die 
Spannbacken seR>stiatig geschlossen und die Antriebs- 
vonichtung fOr den Spannrahmen und die Drehteller fQr 
eine t)estimmte Mischzeit seibsttatig eingeschaltet. 

45 Nach dem anschlieBenden Abstoppen des Spannrah- 
mens und nach einer Offnung der Spannbacken und 
der GehausetQr wird bei geeigrieter 12-Uhr-Steliung 
des Spannrahmens ein Signal fur einen selbsttdtigen 
Ausschub des unteren Drehtellers, auf dem der Misch- 

50 gutbehaiter dann wieder frei steht, gegeben. Nach 
Abnahme des Mischgutbehaiters ist der Biaxialmischer 
wieder in der Berehschaftsstellung fQr einen neiien 
Mischvorgang. 

Als StellungsrQckmekier fQr die Stellung der Aus- 

55 schubvorrichtung. inst>esondere in der dngezogenen 
Mischstellung sind nach Anspruch 4 Endschalter am 
Spannrahmen vorgesehen. Die Signalvertincfajng der 
Endschalter zur gehausefesten Steuereinrichtung 
erfolgt Dt>er berQhrungslose Obertrager, die nur in verti- 
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kaler SteOung des Spannrahmens, d. h. in der 12-Uhr- 
Stellung fOr eine Signalweitergabe gegenOberliegen. 
Diese 12-Uhr-Stellung ist eine funktions- und sicher- 
heitstechnische Bedingung fOr die Einleitung des Aus- 
schubs. Ns weitere Bedingung muB eine geOffnete 5 
QehausetQr vorliegen. was ebenfalls durch entspre- 
chende EndschaRer an die Steuereinheit gemeldet 
wird. 

In einer besonders vortellhaften Weiterbildung 
nach Anspruch 5 wird der Antrlebsmotor fOr die Aus- 10 
ziehvonrichtung beim Erreichen der Endstellung nach 
einem Enzug so geschattet da6 nach Betatigung des 
zugeadnelen Endschalters noch ein zert- Oder langen- 
gesteuerter Nachlauf bis zu einer fomnschlussigen 
Anlage der beweglichen Teile erfolgt Beim Mischvor- is 
gang treten in den mec^ianischen Teilen der Auszieh- 
vorrichtung erhebliche Krdfte auf, die wegen des 
Nachlaufs hier formschlussig in den aneinarxierliegen- 
den Teilen abgestotzt werden. Ohne diesen Forni- 
schluB warden diese Krdfte in den Stellelementen. wie 20 
beispielsweise dem werter unten bear^ruchten Spin- 
deltrleb und dem SpindelantriebsnfX>tor aufgenommen 
werden. Dies wQrde zu einer Uberlastung und einem 
schnellen VerschleiB der Stellelemente fuhren. 

Nach Anspruch 6 wird die Spannungsversorgung 2s 
fur den Antriebsmotor der Ausschubvon-ichtung Ober 
einen gehdusefesten zentralen Schleifring und naben- 
seittg mitdrehende SchleifKontakte durchgefOhrt Eine 
Anlage und Kbntaktgabe ist dabei nur in der 12-Uhr- 
Stellung vorgesehen. so daB In anderen Drehsteliun- 30 
gen. in denen ein Ausschub ohnehin nicht zuldssig ist. 
der Antriebsmotor auch bei einer Fehlsteuerung nicht 
mit Spannung beaufschlagbar ist 

Qrundsdtzlich kdnnen als Stellelemente fOr cfie 
Ausziehvorrichtung bekannte Lineanrerstellungen ver- 3S 
wendet werden. Nach Anspruch 7 ist eine preisgOnstige 
und funktionsfdhige Anordnung mit einem Spindeltrieb 
zwischen dem Antriebsmotor und dem Lagertx>ck 
durchfOhrtiar. 

Bei einer an sich bekannten Dcppelschienenanord- 4o 
nung nach Anspnjch 8 wird auch der Spindelantriebs- 
motor am Schiebeteil im Berieich unmittelbar vbr der 
hinteren Gehduseinnenf lache angeordnet. Die Spindel 
steht dabei frei in Ausschubrichtung vom Spindelan- 
triebsmotor ab und reicht nach vorne bis nahe an de 45 
TQrinnenseite. Insbesondere ist auch die Spindel 
ebenso wie der teste Schienenteil nach hinten Ober den 
Bereich der Fuhrungssdulen hinaus gefuhrt 

Ober die Spindel ist zudem ein Spindelrohr 
gesteckt, wobei das Spindelrohr etwa die gleiche l^ange so 
wie die freie Spindelldnge aufweist. Im eingezogenen 
Zustand Qberdeckt somit etas Spindelrohr etwa de 
gesamte frete Ldnge der Spindel. Zwischen Spindel und 
Spindelrohr ist nur eine gerlnge Toleranz. beispiels- 
weise mit einem Rohrinnendurchmesser von 9 mm und ss 
einem SpindelauBencbirchmesser von 8,7 mm. Das 
Spindelrohr ist somit auf der Spindel nahezu spielfrei 
verschiebbar. FOr eine leichtgflngige Verschiebung wird 
nach Anspruch 9 ein Spindelrohr aus Kunststoff vorge- 
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schlagen. 

An der dem Spindelantriebsmotor zugewandten 
Endseitedes Spindelrohrs Ist eine relativ kurze Spindel- 
mutter angebracht. Damit hat der Spindeltrieb nur 
geringe Reikxing und ist somit leichtgdngig. Das lange 
Spindelrohr, das fest mit dem Lagerbock vettxinden ist. 
fOhrt die Spindel stabil Ober den gesamten Verschiebe- 
weg und ist zudem eine Schmutzabdeckung in der 
Mischstellung im relativ stark schmutzbelasteten 
Mischerinnenraum. In Anspruch 10 wird eine konkrete 
Anordnung des Spindelantriebsmotors und eines End- 
schalters sowie eines SchaltstOcks an zugeordneten 
Quertragern angegeben. Insbesondere sind hiert>ei die 
Spindel und im eingeschobenen Zustand das Spindel- 
rohr durch eine Offnung in einem Quertrdger zwischen 
den FOhmngssdulen hindurchgefuhrt. so daB in Verbin- 
dung mit der Schienenanordnung ein vortetlhaft weiter 
Ausschii> vor die Gehdusetur mOglich wird. 

Nach Anspruch 1 1 ist auch eine TOrsteuervorrich- 
tung mit einem gehdusefesten TQrantrieb6nx>tor und 
einer SchlieBmechanik vorgesehen. Die TQransteue- 
rung soli auch hier bevorzugt im Rahmen eines Pro- 
grammablaufs fOr einen automatischen Mischvorgang 
erfolgen, insbesondere eine TurschlieBung nach einem 
gesteuerten Enzug eines Mischgutbehatters und eine 
TQrOffnung vor einem gesteuerten Ausschub des 
Mischgutbehditers nach abgeschlossener Mischung. 
Fur die Funktionssteuerung sind auch hier an geelgne- 
ter Stelle Endschalter als TQrstellungsmelder vorgese- 
hen, die mit der Steuereinheit vertxjnden sind. 
Insbesondere sind die Schaltzustande sok;her End- 
schaKer auch In einer Steherheitsschaltung vennrend- 
bar, so daB beispielsweise bei geschlossener 
GehausetOr die Ausschubansteuerung der Ausschut> 
varichtung veniegelt isL Entsprechend ist bei einer 
gemeUeten offenen Gehdusetur die zugeordnete End- 
schalterstellung so in einen Snherheitskreis gelegt daB 
die Ansteuerung des Drehantriet)s fQr den Spannrah- 
men unterbrochen ist 

Eine platzgunstige AusfOhrung. bei der die Venwen- 
dung einfacher SchlieBmechanisrn^ nriOglk^h ist, wird 
nach Anspruch 12 mit einer getelKen GehflusetQr 
erreicht. 

Mit den Anspruchen 13 und 14 werden alternative 
AusfOhrungen einer SchlieBmechanik mit einer 
geschk>ssenen Schlaufe Oder mit Zahnstangen ange- 
geben. Beide Alternativen sind einfach und preiswert 
bei guter Funktion herstellbar. Als Antriebsbdnder kOn- 
nen an sich bekannte Elemente, wie Antriebsketten. 
Zahnriemea Keilriemen Oder ahnliches venwendet wer- 
den. 

Besonders vorteilhaft wird nach Anspruch 15 eine 
solche SchlieBmechanik oben. vor der vorderen Gehdu- 
sewand. d. h. auBerhalb des schmutzbelasteten Misch- 
raums angebracht und ggf. mit einer Blende abgedeckt. 
Damit ist eine sotehe SchlieBmechanik weitgehend 
schmutz- und wartungsfrei. 

Anhand einer Zek:hnung werden Ausfuhrungsbei- 
spiele der Erfindung mit weiteren Einzelheiten. Merk- 
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malen und Vorteaen ndher erldutert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch einen Biaxialmi- 

scher in Seitenansicht, s 

Rg.2 eine schematische Seitenansicht eines 
Drehtelierauszugs im eingeschobenen 
Zustand, 

10 

Fig. 3 einen Drehtetlerauszug nach Fig. 2 im aus- 
geschobenen Zustand. 

Rg. 4 eine vergrOBerte Darstellung einer Schnitt- 

ansichtentlangderUnieA-AausFig. 2. is 

Fig. 5 eine schematische ROckans'icht des Blaxial- 
mischers nach Rg. 1 bei abgenommener 
RQckwand mit einer zusdtziichen vergrOOer- 
ten Darstellung eines Bereichs eines Verrie- so 
gelungsbolzens. 

Fig. 6 eine perspektivische Anslcht des Biaxialmi- 
schergehfluses mit automatischer Tursteu- 
ereinrichtung, und 2S 

Rg. 7 eine schematische Darstellung einer ande- 
ren Ausfuhrungsform einer TQrsteuereinrich- 
tung. 

30 

in Rg. 1 ist ein Biaxialmisc^er 1 dargestellt m'lt 
einem Mischergehduse 2, von dem irn wesentlichen die 
AuBenkonturen dargestelit sind und in dessen Front- 
seite eine Schiebetur 3 eingesetzt ist 

Ein jochfOrmiger Spannrahmen 4 besteht aus in 35 
einer Vertikalebene liegenden Fuhrungssdulen 5 und 
daran verschiebbaren Spannbacken 6. 7, die ihrerseits 
aus einem l^gerbock 8, 9 fur einen Drehteller 10, 11 
und einem Schiebetetl 12, 13 bestehen. Die Drehteller 
10. 11 sind gleichachsig gegeneinander gerlchtet und 4o 
tragen jeweils eine Gummiauflage 14 als Antirutschauf- 
lage fOr'eiheh Mischgiitbehaiter'is; deFzwischen dcNri' 
Drehtellern 10, 1 1 einspannb^ ist. 

Die entsprechende Spannvorrlchtung fOr die Dreh- 
teller 10, 11 umfaBt einen Spindeitrieb, der mil einer 45 
Spindel 16 und jeweOs gegenlfiufigen Gewindeab- 
sdinitten in die Spannbacken 6. 7 eingreHt. Am Spam- 
rahmen 4 und mit diesem mitdrehend ist ein 
Spannantrieb 17 als Elektromotor angeordnet, dessen 
Abtriebswelle 1 8 mit dem unteren Ende der Spindel 16 so 
drehveit)unden ist. 

In einer alterna^t^ven einfacheren AusfQhrungstom 
ohne ^ektrischen Spannantrieb 17 kann die Spindel- 
verstellung altemativ ut)er eine sbichiiert dargestellte 
Kurt)el 19erfolgen. ss 

Der Spannrahmenantrieb zur Drehung des Spann- 
rahmens 4 erfolgt Qber ein^ Spannrahmenantriebsmo- 
tor 20, Qber nachgeschaftete KeilriemenscheOaen 21. 
22. 23 und eine zentrale. horizontal gerichtete Spann- 



rahmenantriebsvvelle 24, mit der die Mitte des Spann- 
rahmens 4 drehvertxjnden isL 

Der Drehtellerantrieb ist vom Spannrahmenantrieb 
abgeleitet uber ein ortsfestes. koaxial zur Spannrah- 
menantriebSHvelle 24 liegendes Kegelrad 25 und eine 
dazu senkrecht stehende Keilwelle 26 mit einem darauf 
verschiebbaren und mit dem Spannbacken 7 verbunde- 
nen Zahnriemenrad 27. Dieses ist mit einem Zahnrie- 
men 28 mit einem am Drehteller 11 koaxial 
angebrachten weiteren Zahnriemenrad 29 verbunden. 
Bei einer Drehung des Spannrahmens 4 wird somit 
davon abgeleitet auch der Drehteller 1 1 urn eine senk- 
recht dazu stehende Achse angetrieben und diese Dre- 
hung durch einen eingespannten Mischgutbehdtter 15 
auf den anderen DrehteDer 10 Qbertragen. 

In Fig. 1 ist die Stellurig des Spannrahmens 4 in 
seiner vertikalen 12-Uhr-Stellung als Grundstellung 
dargestellt. bei der der Drehteller 1 1 in der oberen Posi- 
tion liegt. Dieser Drehteller 11 ist zweiteilig aus einem* 
ersten, dem MischgutbehdHer 15 zugekehrten Drehtel- 
lerteil 30 und einem zweiten gegenOberliegervien Dreh- 
tellerteil 31 als Tragerteil fOr den ersten Drehtellerteil 30 
hergestellt. Der erste Drehtellerteil 30 urxl der zweite 
Drehtellerteil 31 liegen in einem Abstand zueinander 
und sind durch Drucktedem 32 miteinander verbunden. 

Am ersten Drehtellerteil 30 ist ein zentraler. senk- 
recht stehender SlOBel 33 angebracht. der durch eine 
zentrale Bohrung am zweiten Drehtellerteil 31 und das 
entsprechende Drehlager nach oben durchragt. Am 
Spannbacken 7 ist im Bereich des StOBels 33 ein von 
diesem betatigbarer Endschalter 34 angebracht 

Die Signah^ert>indung zwischen dem Endschalter 

34 und einer gehdusefesten Steuereinheit 35 erfolgt 
Qber eine t>ewegbar6 Kabelvertxndung 36 zu einem 
zweiteiligen Induktivschalter 37. dessen mit dem 
Spannrahmen 4 mitdrehender, jedoch mit dem Spann- 
backen 7 nicht verschiebbarer Schalterteil 38 einem 
gehdusefesten Schalterteil 39 dann gegenOberiiegt. 
wenn die 12-Uhr-SteIlung als Grundstellung vom 
Spannrahmen 4 eingenommen ist Der Schalterteil 39 
ist Qk>er eine Kabelveit)indurig 40 mit d^ Stoj^eiriheit 

35 verbunden. 

Der elektrische AnschluB des mitdrehenden 
Spannantriet>s 17 erfolgt ut>er eine Kabelveft>indung 41 
zu zwei an der Nak>e des Spannrahmens 4 angebrach- 
ten und mitdreherxien Schleifkontakten 42. die auf 
einem gehdusefesten Schleifring 43 glerten. Der 
Schleifring weist an seiner Umfangsfldche nur zwei 
getrennte stromleitende AnschluBbereiche 44 auf, 
wobei cfie Schleifkontakte 42 nur in der 12-Uhr'Stel!ung 
des Spannrahmens 4 an den AnschluBbereichen 44 
anUegea 

In Verblndung mit Rg. 5 wird eine Verriegelungsvor- 
richtung 45 fOr cfie 12-Uhr-Stellung des Spannrahmens 
4 ndher erldutert Dazu ist Qk>er einen Qektromagneten 
46 gehfiusefest ein steuert)arer. fedeit>elasteter Verrie- 
gelungsbdzen 47 angebracht. Am drehbaren Spann- 
rahmen ist g6genQt>eriiegend eine Verriegelungsaus- 
nehmung 48 vorgesehen mit in Drehrichtung ansteigen- 
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den, davorliegenden Auflauframpen 49. Die Verriege- 
lungsausnehmung 48 und der Verriegelungsbolzen 47 
liegen in der 12-Uhr-Stellung gegenuber. Bei stromlo- 
sem Elektromagneten 46 greift der Veniegelungsbolzen 
47 in die Verriegeiungsausnehmung 48 ein, wie dies In 5 
der vergrOBerten schematischen Draufsicht Im oberen 
TeO der Fig. 5 dargestelft ist. 

In Verbindung mit einer gesteuerten selbsttdtigen 
RuckfOhrung des Spannrahmens 4 In die 12-Uhr-StiBl- 
lung ist welter eIn zweitelllger Induktivschalter vorgese- 10 
hen, dessen erster Schalterteil 50 als Spulenteil am 
Gehfluse und zugeordnet an der Riemenscheibe 23 der 
zweite Schalterteil 51 als metallisches SchaHstOck 
angeoidnet sind. In der 12-Uhr-Stellung des Spannrah- 
mens 4 llegt das SchaKstOck 51 urn 90** In Drehrichtung is 
vor dem gehdusefesten ersten Schalterteil 50, wie dies 
InRg. 5dargestellt ist 

Der Elektromagnet 46 und der erste Schalterteil 50 
sind mit der Steuereinheit elektrisch vertxjnden. 
Ebenso sind die Stromanschlufibereiche 44 am Schleif- 20 
ring 43 m'rt einer Spannungsversorgung vertxjnden. Die 
entsprechenden Kabelverfoindungen sind der Ober- 
SKhtlichkeit halber nicht dargestellt. 

Anhand der Rg. 1 bis 4 wird ein seibsttatig in 
Abhangigkeit vom Mischvorgangs art>eitender Drehtel- 25 
ierauszug fOr den in der 12-Uhr-Stdlung unteren Dreh- 
teller 10 nflher erldutert. Der untere Lagerbock 8 und 
das untere Schiebeteil 12 sind ut>er eine Ausziehvor- 
richtung 52 mitelnander vertxjnden. Die Ausziehvorrich- 
tung 52 besteht aus zwei bekJseitig am Lageibock 8 30 
und am Schiebeteil 12 angeordnete Doppelschienen 
53, 54. 

Die Doppelschienen bestehen jeweils aus einem 
ersten, festen Schienenteil als T-Schiene 56, wobei der 
freie T-Schenkel eine zur Seite at>steherxJe Schlitten- 35 
fuhrung 57 bikJet und aus einem daran verschiebbaren 
zweiten Schienenteil als eine die T-Schiene von der 
Seite her ut>er^eifende U-Schiene 58. 

Als FQhrungselemente sind im hinteren Berex;h der 
U-Schiene vier drehbar gelagerte Rollen 59 ange- 40 
biacht. von denen jeweils zwei nek>enelnanderliegend 
von cben und zwei neberielriaridcHiiegend von unten ah 
der SchlittenfOhrung 57 anliegen. Im vorderen Berek;h 
der U-Schiene sind zusdtzlk^h zwei drehbar gelagerte 
Rollen 60 angebracht, die von oben an der SchlrttenfQh- 45 
rung 57 bei einem weitgeherxJ eingeschobenen 
Zustarid der U-Schiene 58 anliegen. 

Die FQhrungssdulen 5 liegen wegen der horizonta- 
len Ausdehnung der Spannrahmennabe 63, die, wie 
aus Rg. 1 ersk^httich, eine Reihe von Bauteilen enthdlt, so 
in einem Abstand zur Innenf Idche 64 der GehduserOck- 
wand. Die T-Schienen 56 ceichen mit ihrm hinteren 
Erxfl>erek:h vort>ei am Schiet>eteil 12 und mit diesem 
vertxjnden txs nahe an die Innenfldche 64 heran und 
mit Ihrem vorderen Endbereich bis nahe an die TQrin- ss 
nenseite 65. Die U-Schiene 58 ist mit Ihrem hinteren 
Endberei^ und den Rollen 59 jeweils Ober den hinteren 
EncB>erei(^ der T-Schiene 56 im eingeschot>enen 
Zustand des Drehtellers 10 schiebbar. Dadurch steht 



auch die Ldnge des Abstands zwischen der Innenfldche 
64 und den FQhrungssdulen 5 an der U-Schiene 58 fOr 
einen weiten Auszug des Drehtellers 10 Ober die TQrin- 
nenserte heraus zur VerfOgung. 

Die bekien verschiebbaren U-Schlenen 58 sind am 
Lagertxx:k befestigt und zudem Ober einen Quertrdger 
66 mitelnander vertxjnden. der im eingeschobenen 
Zustand vor dem Schiet^eteil 12 verlduft. Zwischen den 
Fuhrungssflulen 5 am Schiebeteil 12 liegt ein Quertrd- 
ger61. 

In Auszugsrrchtung der U-Schienen 58 verlduft 
zudem eine Spindel 75 In einem Spindelrohr 76. Die 
Spindel ragt in einen Spindelantriet)smotor 77 als Elek- 
tromotor und Ist damit gesteuert drehangetrieben. 

Der Splndelantriebsmotor 77 liegt unmittelbar vor 
der hinteren Innenfldche 64, so daB auch die Spindel 75 
mOglichst wert mit Ihrem freien Bereich an die Imenfia- 
che 64 heranreicht, insbesondere erstreckt sie sich 
Ober den Bereich der FOhrungssdulen 5 hinaus nach 
Nnten entsprechend den T-Schienen 56. Zudem ver- 
lduft die Spindel 75 frei nach vorne at)6tehend bis In die 
Ndhe der Turinnenseite 65. 

Qt>er die Spindel 75 ist mit geringer Toleranz ein 
Spindelrohr 76 geschoben, das in seiner Ldnge etwa 
der freien Ldnge der Spindel 75 entspricht Am rOckwdr- 
tigen Ende des Spindelrohrs 76. das dem Spindelan- 
triebsmotor 77 zugekehrt 1st. liegt eine relativ kurze 
SpindelnruJtter 78, die in das Gewinde der Spindel 75 
eingreift. Im eingefahrenen Zustand des Drehtellers 10 
entsprechend Rg. 2 befindet sich die Splndelmutter 78 
dann unmittelbar vor dem Splndelantriebsmotor 77, 
wot)ei sie dazu durch eine Offhung 79 durch den Quer- 
trdger 61 durchsteht. 

Entsprechend der Stromversorgung des Spannan- 
trlebmotors 17 wird auch der Spindelantriebsmotor 77 
Ober eine Kabelvertxndung 80 mit SchleHkontakten 81 
verixjnden, die auf dem gehdusefesten Schlerfnng 43 
glerten. Die Schleifkontakte 81 liegen auch hiert^ei nur 
in der 12-Uhr-Stellung des Spannrahmens an zugeord- 
neten Anschlu6berek:hen 82 an, so daB nur in dieser 
Stellung eine Strompbertragung zum Spindelantriebs- 
motor 77 mOgiteh ist (der Obersichtlk^hkeit halber ist der 
StromanschluB fOr den Spindelantriebsmotor 77 in den 
Rg. 2 und 3 nicht eingezek:hnet). 

Zur Erkennung der einge^renen Stellung gemdS 
Rg. 2 Ist ein Endschalter .83 vorgesehen (In Rg. 1 nk:ht 
eingezek^et), der am Quertrdger 61 angebracht ist. 
Ein zugeordnetes, beim Auszug verschiebt)ares Schalt- 
stock 84 mit einer Justier5Chraut>e Ist mit dem Quertrd- 
ger 26 verbunden und llegt im eingeschobenen Zustand 
am Endschalter 83 an. 

Ahnlich der Anordnung des Iriduktivschalters 50, 51 
in der Steuerleitung fOr die selbsttdtige RQckfOhrung 
des Spannrahmens 4 In die 12-Uhr-Stellung ist hier 
ebenfalls eine Induktivschalteranordnung dem End- 
schalter 83 nachgeordnet (in Rg. 2 elngezek:hnet): der 
Endschalter 83 ist Qk>er eine Kat)elvert)indung 85 mit 
einem ersten mitdrehenden Schalterteil 86 an der 
Spannrahmennat)e 63 vertxinden. In der 12-Uhr-Stel- 
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lung steht das erste Schalterteil 86 einem ortsfest ange- 
brachten zweiten Schalterteil 87 des Induktivschatters 
gegenut>er, so daS nur in dieser 12-Uhr-Stellung die 
Schafterstellung des Endschatters 83 abf ragk>ar ist. Der 
zweite Schalterteil 87 ist (jtoer eine LeKung 88 mit der 5 
Steuereinheit 35 vertxjnden. 

Aus Rg. 6 ist ersichtJich, daB der Grundauft)au des 
Mischergehauses 2 in einer Sertenansicht C-fOrmig ist 
wobei die Gehduseruckwand 67. der Gehduseboden 68 
und die Gehdusedeckenwand 69 aus tragenden Ele- 10 
menten besteht inst}esondere Trdgerteile enthait, an 
denen die auftretenden groBen Krdfte abgestutzt sind. 
Der C-fOrnruge Gruridauft>au ist strichliert eingezeich- 
net Fur einen EInsatz In MischstraBen kOnnen die Sei- 
ten- und Frontf Idchen often sein. An den Gehfluseseiten is 
sind hier fur ein Einzelgerdt Blechwdnde 70. 71 ange- 
txacht und es ist ein Gehdusedeckel 72 aufgesetzL 
Zudem ist an der Rorttseite eine zwerteilige Glasschie- 
betur 73 eingesetzt. An der Firontseite sind gut zugdng- 
lich Bedienelemente 74 und Kbntrolleuchten 20 
angeordnet. 

Auch das Offnen und SchlieBen der Glasschiebetur 
73 erfolgt hier handgesteuert und/oder selbsttatig in 
Abhangigkeit vom Mischvorgang €ber eine TQrsteuer- 
vorrichtung 89. Diese besteht in Rg. 6 aus einenrt 2S 
Antriebsband 90, das endlos Qber den TQrteilen 91 , 92 
an seHlichen Rollen 93. 94 umiauft Die RoUen 93. 94 
und das Antriebsband 90 sind lecBglich schematisch 
eingezeichnet und liegen vor der Blechwand 71. d. h. 
nk;ht im schnrutzt)elasteten Innenraum des MIschers. so 

Ene Rolle 94 ist Ctt)er einen TQrantriebsmotor 95 
gesteuert drehangetriek>en. Das rechte TOrteil 91 ist mit 
seinem linken Bereich mit dem oberen Tell der Antriet)s- 
bandschlaufe und entsprechend ist das links Turtetl 92 
mit dem unteren Teil der AntriebsbandscHaufe veibun- as 
den. 

Das Antriebsband 90 Ist hier lediglich schematisch 
dargestellt und kann konkret als Antriebskette. Keilrie- 
men. Zahnriemen, etc. ausgebildet sein. Zudem ist ein 
Endschalter 96 vorgesehen, der die Offenstdlung der 40 
TQrteile 91 , 92 an die Steuerung 35 meMeL 

In Rg. 7 ist eine altemative Mechahik fOr die TQr- 
steuervorrichtung 89 schematisch dargestellt Die bei- 
den TOrteile 91. 92 weisen hier zur Mitte vorstehende 
Zahnstangen 97. 98 auf. die Qt>erlappend mit einem 4S 
zentFBlen Zahnrad 99 kftmmen. Dabei Iduft die Zahn- 
stange 97 des linken TQrteils 92 an der CX)erserte des 
Zahnrads 99 und entsprechend die Zahnstange 98 des 
rechten TQrteils 91 an der Unterseite des Zahnrads 99. 
Auch hier liegen die Zahnstangen 97. 98 und das Zahn- so 
rad 99 gegen Verschmutzung geschOtzt vor der Blech- 
wand 71 (strichliert eingezeichnet) an der Aufienseito^ 
des Mischers. Im Betriek)sfall ist cfiese Anordnung 
ebenso wie cfie Anordnung in Rg. 6 mit einer Blende 
abgedeckt. ss 

Das Zahnrad 99 iduft auf einer Welle 100, die in 
den lnnenk)erek;h des Mischers durchsteht und an der 
ein weiteres Antriebsrad 101 angebracht ist. Dieses 
wind mit Hilfe eines Bandantriebs 102 (Antriebskette. 



Keilriemen, Zahnriemen. etc.) durch einen seitlich im 
Mischergehause 2 angebrachten TQrantriebsmotor 96 
entsprechend Rg. 6 gesteuert dretiangetrieben. Auch 
hier ist entsprechend ein Endschatter 96 fOr die Often- 
steilungsmekiung vorgesehen. 

Die dargestellte Anordnung hat folgende Funktion: 
Die Ausgangs- und Grundstellung ist durch Betdti- 
gung eines Initialisierungstasters 103 herzustellen. 
Dadurch warden in der 12*Uhr-Stellung des Spannrah- 
mens 4 die TQrsteuervorrichtung 89 zur Offnung der 
Glasschiebetur 73 und anschlieBend der Spindelan- 
triek}snfX3tor 77 zum Ausfahren des Drehtellers 10 ange- 
steuert. Damit wird die Grund- und Ausgangsstellung 
beispielsweise zu Beginn eines Art>eitstages eingesteilt 
mit einem Spannrahmen 4 in der 12-Uhr-Stel!ung (ver- 
riegelt), geOffneter GlasschiebetQr 73 und ausge^re- 
nem Drehteller 10. 

Zur Durchfuhrung eines Misctivorgangs warden 
nun ein Mischgutbehaiter auf den Drehteller 10 aufge- 
setzt und ein Mischtaster 104 beiatigt worauf der 
gesamte Vorgang vOllig automatisiert und selbsttatig 
abiauft. 

Ul>er den TOrerxtechalter 96 ertiait die Steuerung 
35 die Information einer geflffneten Tur und uber den 
Endschaher 83 die lnfbmriatk}n eines ausgefahrenen 
Drehtellers 10. so daB nach der Handbetaiigung des 
Mischtasters das Einfahren des Drehtellers 10 und eine 
anschlieBende TurschlieBung gestartet werden. Da der 
Spannrahmen 4 in der 12-Uhr-Stellung stetrt. ist die 
SiromzufQhrung durch die gegenuberliegerxJen Kbn- 
takte 81. 82 nr>Oglich. Der Spindelantriebsmotor 77 wild 
so lange angetrieben, txs der Endschalter 83 schaltet 
und damit cOe Information eines eingefahrenen Drehtel- 
lers an die Steuerung 35 wettergibt. wodurch die 
Ansteuerung des Spindelantriebsmotors nach einem 
vorgegebenen Nachlauf unterbrochen wird. Die Weiter- 
gabe der Endschalterstellung ist Qt)er den Irxiuktiv- 
schatter 86, 87 in der 12-Uhr-Stellung mOglich. 

Zugleich wird nun der TQrantriet)sn(x>tor 95 in 
SchtieBrichtung der TQrteile 91. 92 angesteuert Dies 
kann Qber eine vorgegebene Laufzeit erfolgen. oder bis 
ein weiterer Endschalter for die TQrgescMossenstellung 
diesen ZustarxJ mekiet 

Nun wird werter sett>sttdtig t>ei diesen Bedingungen 
der Spannmotor 1 7 Qk>er die Steuereinheit 35 angesteu- 
ert und Qber den Schleifring 43 und die Schleifkontakte 
42 in der 12-Uhr-Stellung mrt Spannung versorgt, 
wodurch die Drehteller 10, 11 gegeneinander bewegt 
werden. 

Bei einem Kbntakt des oberen Drehtellerteils 30 mit 
dem Deckel des Mischguflsehaiters 15 werden die 
PruGlrf8dern32 wirksam und bei einer bestimmten Ein- 
spannkraft wird der Endschalter 34 Qber den StOBel 33 
betdtigt, wobei der Spannnrustor 17 nach geringem 
Machlauf ai^geschaltet wird. 

Zugleich wird der Elektromagnet 46 aktiviert und 
dadurch der Verriegelungsbolzen 47 aus der VSerriege- 
lungsausnehmung 48 zurQckgezogen. wodurch der 
Spannrahmen 4 fOr eine Drehbewegung freigegeben 
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ist. 

Mit dieser Freigabe wird Qber die Steuereinheit der 
Antriebsmotor 20 eingeschaftet und der Spannrahmen 
4 sowiedie Drehteller 10, 11 werden in Drehbewegung 
versetzt. s 

Nach Ablauf einer eingestellten Mischzeit wird der 
mit hoher Drehzahl laufende Antriebsmotor 20 abge- 
schaltet und der Spannrahmen wind im Leerlauf etwas 
abgebremst AnschlieBend wird Qber die Steuereinheit 
35 der Antridssmotor 20 mit einer wesenttich langsame- io 
ren Drehzahl wieder eingeschattet Zugleich wird der 
Induklivschatter 50, 51 aktiviert und scharfges<^aitet 
Beim Vorbeigang des Schaltstucks 51 an der Keilrie- 
menscheibe 23 am gehdusefesten ersten Schalterteil 
50 bei einem Drehwinkel 90*" vor der 12-Uhr-8tellung is 
wird Qber die Steuereinheit 35 der Elektromagnet 46 
^omlos geschaltet wodurch der Veniegelungsbolzen 
47 durch seine Federbelastung in Richtung auf den 
Spannrahmen 4 bewegt wird. Kurz vor Erreichen der 
1 2-Uhr-Stellung Iduft der Verriegelurigsbolzen auf die in 20 
Drehrichtung liegende Auflauframpe 49 und rastet 
anschlieBend in die Verriegelungsausnehmung 48 ein, 
wobei zusdtzlich der Antriebsmotor 20 stromlos 
geschaltet wird. Damit Ist der Mischvorgang k>eendet 
und der Spannrahmen wieder selbGtiatig in der 12-Uhr- 25 
Steilung verriegelt. 

AnschlieBend wird Qber die Steuereinheit 35 der 
Spannantrieb 17 mit umgekehrter Drehrichtung ange- 
steuert wodurch die Drehteller 10, 11 selbsttatig aus- 
einanderfahren und die Enspannung des 30 
Mischgutbehatters wieder freigegeben wird. 

Vbn der Steuereinheit 35 wird nun bei diesen 
Bedingungen selbsttatig die Tursteuervorrichtung 89 in 
Offnungsrichtung der TQrteile 91, 92 angesteuert, 
solange bis der Endschalter 96 die Offenstellung der 35 
TOIeile 91 . 92 an die Steuera'nhert 35 meUet. Nun fblgt 
eine Ansteuerung des Spindelantriebsmotors zeitge- 
steuert, wodurch der Drehteller 10 ausgefahren wird. 
Mit der Abnaihme des Mischgutt>ehatters vom Drehteller 
10 ist der gesamte Prograhimablauf beendet und de 40 
Grund- und Ausgangsstellung fOr einen neuen Misch- 
vorgahig istlMed«' hergestellt Um den Drehtdler 10 
einzulahren und das Gerat zu schlieBen ohne AuslO- 
sung eines Mischvorg^ngs beispielsweise am Ende 
eines Art>eitstages kann der Initialisierung^laster mit 4S 
umgekehrter Funktion wieder betatigt werden. 

PalentanspirQche 

1. Blaxiaimischeir, so 

mit einem Mischergehfluse (2), 

mit einem jochfOrmigen Spannrahmen (4) aus 
in einer Vertikalebene liegenden FOtrungssau- ss 
len (5) und daran verschiebbar gehaltenen 
Spaiinbacken (6. 7), 

mit jeweils einem Drehteller (10, 11) an jedem 



Spannbacken (6, 7), wobei die DrehteOer (10, 
11) glek;hachsig und gegeneinander gerichtet 
sind, 

mit einer Spannvoirrichtung zur Verschiebung 
der Spannbacken (6, 7) und damit der Drehtel- 
ler (10. 1 1) zum Einspannen und zur IHattening 
unterschiedlicher Mischgutbehdlter (i^ zwn- 
schen den Drehteilem (10, 1 1), 

mrt einem Spannrahmenarrtrieb zur Dr^ung 
des Spannrahmens (4) um eine in seinem mitt- 
leren Berek^h angeordnete. horizontale Spann- 
rahmen-Drehachse, 

mit einem Drehtellerantrieb zum Antrleb wenig- 
stens eines der Drehteller (10. 1 1) um eine zur 
Spannrahnnen-Drehachse senkrechte Drehtel- 
lerachse, 

mit einem steuert)aren, am Spannrahmen (4) 
angeordneten und mit diesem mitdrehenden 
Spannantrieb (17) als Elektromolor fOr die 
Spannvorrichtung, 

mik einer Steuereinrichtung (35), fQr die En- 
und Ausschattung des Spannrahmenantriebs 
und des Drehtellerantriebs sowie des Spann- 
antriebs (17), die k>elm Voriiegen bestimmter 
En- und AusschaHbedufigungen schaHet, 

mit einer TQr (73) im Mlschergehduse (2) mit 
einer verschliefibaren TQrOffnung als Einfuhr- 
Offnung fur einen Mischgutbehfltter (15), 
wobei in der 12-Uhr-Stellung entsprechend 
einer vertikalen Steilung des Spannrahmens 
(4) der untere Spannt)acken (6) aus einem 
Lageitxxk (8) fQr den Drehteller (10) und 
einem Schiebeteil (12) fQr die verschiebbare 
Halterung an den FQhrungssfiulen (5) besteht 
und der Lage^bock (8) und das_S(^^etei(12) . 
dxirdh eine Ausziehvprridhtung (52) als Drehtel- 
lerauszug vertxjnden sind, mit der der untere 
Lagertxx^k (8) mit Drehteller (10) aus dem TQr- 
bereich des Mischergehduses (2) herauszieh- 
barist. 

dadurch gekennzeichnet, 

daS am Spannrahmen (4) ein mit dem 
Spannrahmen mitdrehender AntriebsnrK)- 
tor (77) fQr die Ausziehvorrichtung ange- 
bracht ist, der Qber cfie Steuereinheit (35) 
fQr einen k)estimmten Vor- Oder ROcMauf 
entsprechend einem Ausschub des Dreh- 
tellers (10) in die maximale Ausschubstel- 
lung Oder entsprechend einem Enzug des 
Drehteflers (10) in die Mischstellung in das 
Mischergehfluse (2) angesteuert wird. 
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2. Biaxjalmischer nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Schaltsignal fOr die Steuereinheit 
(35) zur Ansteuerung des Antriebsmotors (77) 
durch einen Taster (103, 104) von Hand Oder 
fremdgesteuert eriblgt 5 

3. Biaxialniischer nach Anspructi 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Schattsignal fur die Steuereinheit 
(35) zur Ansteuerurig des Antriebsmotors (77) in 
einern Prc^rammablauf fur einen automatischen io 
Mischvorgang erfblgt wcbei ein Programmstart fOr 
einen seibsttfltigen Einzug des Drehtellers (10) 
gegeben wird und nach einem Abstoppen des 
Spannrahmens (4) nach erfolgter Mischurig und 
einer Offnung der Spannbacken (6, 7) und der is 
GehdusetOr (73) ein Signal fOr einen Aiisschubdes 
Drehtellers (10) gegeben wiid. 

4. Biaxialmischer nach einem der AnsprOche 1 bis 3. 
dadurch gd<ennzeichnet 20 



5. Biaxialmischer nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet daBMc^ der'Schaltung des End^ 

der Antrlebsmotor (77) mit einem zeit- Oder Idngen- 
gesteuerten Nachtauf fur eine ibrmschlQssige 
Aniage In der Auszlehvonichtung abgeschaltet 4s 
wird. 

6. Biaxialmischer riach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

so 

daB die elekbrvBche VerbindiHig vom Aritriebs- 
motor (77) zu einern. gehfiusefesten SpEin- 
nungsanschluB 0t>er einen zur Spannrahmen- 
Drehachse koaxialen und gehflusefesten 
Schleifring (43) aus nichtieitendem Material ss 
erfolgt der an seiner UmfangsflAche zwei 
getrennte, stromleitende AnschluBberei^e 
(82) des Stromkreises aulwetet und 



daB an der drehbaren Nabe (63) des Spann- 
rahmens (4) zwei Schleifkontakte (81), insbe- 
sondere federbelastete Kbhlekontakte 
angeoidnet sind, die auf dem Schleifring (43) 
bei einer Drehung des Spannrahnriens (4) glei- 
ten und die nur in der Qrurxlstellung bzw. 12- 
Uhr-Stellung des Spannrahmens (4) an den 
stromleitenden AnschtuBberelchen (82) des 
Schleifrings (43) aniiegen. 

7. Biaxialmischer nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Stellelement 
zwischen dem Antriebsmotor (77) und dem Lager- 
bock (8) ein Spindeltrieb (75, 76, 77, 78) isL 

8. Biaxialmischer nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet. 

daB die Ausziehvorrichtung (52) aus zwei bekJ- 
seitig am Lagertxxdt (8) und dem Schiebeteil 
(12) angeordneten. auf die EinfuhrOffnung 
gericht^en Fuhrungsschienen besteht 

daB jede Fuhrungsschiene als Doppelschiene 
(53. 54) ausgefOhrt ist mat einem ersten festen 
Schienenteil (56), der mit dem Schiebeteil (12) 
vertxjnden ist und einem zweiten Schienerrteil 
(58), der mit dem Lagertxxdc (8) verbunden isl, 

daB der erste Schienenteil (56) und der zweite 
Schjenenteil (58) gegeneinander verschlebbar 
sind. 

daB die Fuhrungssdulen (5) wegen der hori- 
zontalen Ausdehnung der Spannrahmenn^ 

(63) und wegen darin ggf. enthaltener weiterer 
Antriebsteile in einem Abstand zur Innenftdche 

(64) der GehduserOckwand liegen. und der 
erste teste Schienenteil (56) mit einem hinteren 
Endbereich am Schiebeteil (12) vort>ei in die- 
sen Abstend^ n^e an die Jnnenfldche (64), 
und fiit einem vorderen Endbereich t>is nahe 
an die TOrinnens^e (65) reicht 

daB der zweite Schienenteil (58) im eingescho- 
benen Zustand des unteren Drehtellers (10) 
mit FOhrungselementen (59) bis Qber den hin- 
teren Endbereich des ersten Schienenteils (56) 
schiebbar ist, 

daB auch der Spindelantriebsmotor (77) am 
Schiebeteil (12) im Bereich unmrttelbar vor der 
Innenfldche (64) angeordnet ist und die Spin- 
del (75) des Spndeltriebs frei vom Spindelan- 
triebsmotor C77) abstehend t>is nahe an die 
TQrinnenseite (65) rek;ht, 

daB uber die Spindel (75) ein Spindelrohr (76) 
mit geringer Toleranz und etwa gleicher Ldnge 



daB zur seibsttStigen At>schaltung des 
Antriebsmotors (77) in der maximalen Aus- 
schub- und/bder in der eingezogenen Misch- 
stellung ein zugeordneter Endschalter ss 
vqrgesehen ist, und 

daB die Signalveft>indung zwischen dem mit 
dem Spannrahmen (4) mitdrehenden End- 
schalter (83) und der am Gehduse (2) ortsfe- 30 
sten Steuereinheit (35) durch einen 
t)eruhrungsk>s art)etenden, zweiteiligen Ober- 
trager, inst>esondere einen InduktivschaHer 
erfolgt von dem ein Tell (87) am Gehause (2) 
und der zweite Teil (86) am Spannrahmen (4) 3S 
so angeordnet sind, daB sie bei viertikaler Stel- 
lung des Spannrahmens (4) in der 12-Uhr-Stel- 
lung als Grundstellung fOr eine Signalgabe 
gegenOberiiegen. 
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gesteckt ist an dem an der dem Spindelan- 
triebsniotor (77) zugewandten Endseite eine 
Spindelmutter (78) angeordnet ist, die in die 
Spindei (75) eingreift, und 

5 

daB das Spindelrohr (76) mit dem Lageitx>cl( 
(8) vertxjnden ist. 

9. Biaxiaimischer nach Anspruch 8. dadurch geltenn- 
zeichnet daS das Spindelrohr (76) aus Kwiststoff io 
hergestellt ist 

10. Biaxiaimischer nach Anspruch 8 Oder Anspruch 9, 
dadurch gekemzeichnet. 

IS 

daB am Schiebeteil (12) zwischen den Fuh- 
rungssdulen (5) ein Quertrdger (61) verlduft. 
an dessen vorderer Seite der Endschalter (83) 
angeordnet ist und an dessen Ruckseite der 
Spindelantriebsmotor (77) t)elestigt ist, wobei 20 
zum Durchgang der Spindei (75) und des Spin- 
delrohrs (76) eine Offnung (79) im Quertrdger 
(61) enthalten ist. und 

daB die t)eiden zweiten Schienenteile (58) mit 2s 
wenigstens einem Quertrager (66) vertxjnden 
sind, der im eingeschobenen Zustand vor dem 
Bereich des Schiebeteils (12) verlduft, und an 
dem ein SchaHstQck (84) mit Justierschraube 
fOr den Endschalter (83) angeordnet ist. 30 

11. Biaxialmisciier nac^ einem der AnsprOchel bis 10, 
dadurch gekennzeichnet 

daB eine TOrsteuervonichtur^ (89) mit einem 3s 
orlsffest angeordneten TQrantriebsmotor (95) 
und einer SchlieBmechanil< vorgesehen ist. 
wobei der TQrantriebsmotor (95) uk>er die Steu- 
ereinheit (35) fQr das Verfahren in eine Offen- 
oderSchlieBsteflungangesteuertwird. 40 

daB das SchaltsigriallQr die Steuereinheit (35) 
zur Ansteuerung des TQrantriebsmotors (95) in 
die SchlieBstellung durch einen Taster (103, 
104) von Hand eriblgt. undAxJer 45 

daB das Schaltsignal fQr die Steuereinheit (35) 
zur Ansteuerung des Turantriebsrrxrtors (35) in 
die Offenstellung in einem Programmablauf fQr 
einen automatischen Mischvorgang erfblgt, so 
und 

daB wenigstens eine TQrendstellung durch 
einen Endschalter (96) an die Steuereinheit 
(35)zur Abschallunggemeidetwird. ss 

12. Biaxiaimischer nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet daB die GehdusetQr (73) in der 
Mitte geteilt ist und aus zwei gegeneinander ver- 



schiebbaren TQrteilen (91 . 92) besteht 

13. Biaxiaimischer nach Anspruch 12. dadurch 
gekennzeichnet 

daB die SchlieBmechanik aus einem an jeweils 
seitlichen Rollen (93, 94) in einer geschlosse- 
nen Schlaufe umlaufenden Antriek>st>and 
besteht wobei wenigstens eine Rdle (94) mit 
dem TQrantriebsmotor (95) drehveibunden ist. 
und 

daB ein mittlerer Berek^h eines TQrteils (91) mit 
dem oberen Teil der Schlaufe und ein mittlerer 
Berek:h des anderen TQrteils (92) mit dem 
unteren Teil der Schlaufe vertxjnden ist. 

14. Biaxiaimischer nach Anspruch 12. dadurch 
gekennzeichnet 

daB die SchlieBmechanik ein zentrales Zahn- 
rad (99) umfaBt, das mit dem Turantriebsmotor 
(95) drehverbunden ist und 

daB an den TQrteilen (91 , 92) jeweils horizontal 
in Verschieberichtung vertaufende und Qber- 
lappende Zahnstangen (97, 98) angebracht 
sind, von denen eine oben und die andere 
unten am Zahnrad (99) eingreifL 

15. Biaxiaimischer nach Anspruch 13 Oder Anspruch 
14, dadurch gekennzek:hnet, daB die SchlieBrvie- 
chanik vor der Gehdusewand (71) auBerhalb des 
Mischraums angebracht ist und der TQrantriebsmo- 
tor (95) mit der Drehvertxndung zu der Rolle (94) 
bzw. zum Zahnrad (99) hinter der Gehausewarxi 
(71) liegt 
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FIG. 5 
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FIG. 7 
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